Konudur Robopress 07

MC

Zywica iniekcyjna do uszczelniana i sklejania

kanatow w trakcie ich renowacji z wykorzystaniem r

obotow

Wiasciwo $ci produktu

» Krotki czas reakcji
» Zachowuje elastyczno$¢ po zwigzaniu
e Spetnia normy KTW — grupa D1 i D2

glebe i wody gruntowe” (stan na 11/2000)

« Zywica duromerowa na bazie poliuretanu o niskiej lepkosci

» Spetnia wymogi DIBt-karta techniczna ,,Ocena i klasyfikacja wptywu materiatéw budowlanych na

Zakres zastosowania

» Uszczelnienie poprzez sklejenie i wypeienie rys, muf, kréécow w kanatach sciekowych,

» Uszczelniajaca iniekcja w przypadku przeciekdw w mufach rur, kré¢cach i w przypadku peknigé,
e Naprawa kréécow i muf z wykorzystaniem robotéw kanatowych,

* REACh- oczekiwane scenariusze ekspozycji: kontakt z wodg staty, czasowa inhalacja, obrébka

Aplikacja

Zalecenia ogolne

Przed wykonaniem iniekcji nalezy dokonac
ogledzin budowli uwzgledniajgc wszystkie oko-
licznos¢ zaistniatej nieszczelnosci oraz zgodnie
z og0lnie przyjetymi zasadami sztuki budowlanej
ustali¢ plan iniekcji.

Przygotowanie podio za

Podtoze musi by¢ czyste i pozbawione wszel-
kich luznych czesci, kurzu, oleju, tluszczu, za-
praw cementowych oraz innych materiatéw po-
garszajgcych przyczepnosé. Powierzchniowa
wytrzymatos¢ na rozcigganie podioza musi
spetniaé wymogi odpowiednich przepiséw tech-
nicznych. Podtoze moze by¢ suche lub wilgotne
(wedtug definicji wytycznych DafStb-Niemieckiej
Komisji ds. Zelbetu, Ochrona i Naprawa elemen-
tow budowlanych, wydanie pazdziernik 2001,
Czes¢ 2 Punkt 2.3.5 ,Wilgotnos¢ Betonu”). Rysy
i pekniecia w elementach budowlanych nalezy
celowo poszerzyé za pomocg frezu palcowego
lub innego urzgdzenia do frezowania w celu
umozliwienia wprowadzenia zywicy iniekcyjnej.
Mieszanie

Konudur Robopress 07 jest materiatem dwu-
komponentowym. Skiada sie z komponentu A
(bazy) i komponentu B (utwardzacza).

Mieszanie komponentow przebiega w miesza-

czu statycznym stanowigcym zakonczenie weza
dwukomponentowej pompy iniekcyjnej.

Iniekcja

Iniekcja odbywa sie z wykorzystaniem robota
przy uzyciu odpowiedniej 2-komponentowej
pompy iniekcyjnej (np. system iniekcyjny 2-K
PROKASRO Mechatronik GmbH).

W kontakcie lub po zmieszaniu z wodg Konudur
Robopress 07 spienia sie do momentu powstania
twardo-elastycznej piany o zamknietych porach.
Proces ten mozna ograniczyé poprzez dodanie
do komponentu A $rodka Konudur Additiv RP w
proporcji 100:6 czesci wagowych (komp. A : Addi-
tiv. RP). Konudur Additiv RP nalezy starannie
zamieszac przed zastosowaniem.

W przypadku gdy temperatura elementu budow-
lanego spadnie ponizej +6°C nalezy przerwaé
obrébke materialu Konudur Robopress 07.

Czyszczenie narz edzi

W przypadku przerw w pracy trwajacych dtuzej
niz czas obrébki zywicy pompe iniekcyjng nalezy
doktadnie przeptuka¢ przy uzyciu MC-Verdin-
nung PU. Material, ktéry catkowicie lub czesciowo
wszedt w reakcje mozna usungé¢ jedynie mecha-
nicznie.

Uwaga
Po otwarciu pojemniki nalezy przerobi¢ w ciggu
24 godzin.

Wskazowki bezpiecze nstwa

Uwagi dotyczgce zagrozenh oraz zalecenia odno-
$nie bezpieczenstwa znajdujg sie na etykietach
oraz w instrukcjach bezpieczenstwa i nalezy ich
bezwzglednie przestrzegaé. Dalsze wskazowki
dotyczgce bezpieczenstwa znajdujg sie w naszej
broszurze informacyjnej ,Srodki bezpieczenstwa
przy obrébce zywic reaktywnych”.

GISCODE: PU40
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Dane techniczne Konudur Robopress 07

Parametr Jednostka Warto $¢* Uwagi
Proporcje mieszania objetosciowo  1:1 Komponent A : Komponent B
Gestosce kg/dms3 1,00 Komponent A
1,23 Komponent B
1,12 Mieszanina
1,25 Konudur Additive RP
Warunki obrobki °C +6 do +30 Temp. powietrza i elementu bud.
+10 do +25 Temperatura materiatu
Zuzycie** kg/dm?® ok.1,13
Lepkosé mPa.s ok. 230 Komponent A
ok. 230 Komponent B
ok. 230 Mieszanina
Czas obrébki (pojemnik 100g) sekunda ok. 60
Wytrzymatos¢ na sciskanie N/mm?2 ok. 40 DIN EN 196 cz.1
Wytrzymato$¢ na zginanie N/mm?2 ok. 3,5 DIN EN 196 cz.1
Twardos¢ Shore A ok. 90 DIN 53505
Wytrzymatos$¢ na scinanie N/mm?2 ok. 13,3 BS 6319, czesc¢ 4
Przyrost objetosci przy kontak- 1-10 razy Bez dodatku Konudur Additive RP

cie z wodg

* Wszystkie parametry techniczne dla temperatury +23°C i 50% wilgotnosci wzglednej powietrza.

**  Zuzycie jest uzaleznione od szorstkosci podioza, jak réwniez sposobu magazynowania, obrébki
oraz temperatury podtoza. W celu okreslenia zuzycia na danym obiekcie zaleca sie wykonanie préb.

Cechy produktowe Konudur Robopress 07

Kolor Brgzowa

Konudur Robopress 07 w kanistrach po 20 L kazdego komponentu
Konudur Additiv RP w butelkach 1,2 kg

Forma dostawy

MC-Verdunnung PU. W zadnym wypadku nie wolno stosowa¢ wody ani
srodkéw czyszczacych na bazie wody

Srodek do czyszczenia
narzedzi

W szczelnie zamknietych, oryginalnych opakowaniach, w suchym po-
mieszczeniu, w temperaturach miedzy +10°C i +25°C przydatnos¢ do uzyt-
ku wynosi co najmniej rok. Te same warunki dotyczg transportu.

Sktadowanie

Utylizacja opakowan Nalezy doktadnie oproznia¢ pojemniki przestrzegajgc w tym wzgledzie
informacji w sprawie opakowan. Na zyczenie wysylamy informacje pt.
.Koncepcja firmy MC w sprawie utylizacji catkowicie opréznionych opako-

wan transportowych i handlowych”.

Uwaga: Wszelkie informacje zawarte w niniejszej karcie oparte sg na naszym doswiadczeniu i najlepszej wiedzy, jednakze nie mogg by¢ trakto-
wane jako prawnie wigzgce. Nalezy bezwzglednie kazdorazowo stosowaé sie do prawodawstwa miejscowego, w zakresie przeznaczenia oraz
zastosowania w obiektach budowlanych. Przy spetnieniu powyzszych wymogéw odpowiadamy za poprawno$¢ przekazanych informacji w ramach
naszych Ogolnych Warunkéw Sprzedazy, Dostaw i Platnosci. Wszelkie doradztwo ze strony naszych Wspétpracownikéw, odbiegajace od tresci
naszych kart technicznych, jest wigzace jedynie w przypadku pisemnego ich potwierdzenia. W kazdym przypadku nalezy stosowac sie do ogdlnie
obowigzujgcych zasad sztuki budowlanej.

Wydanie 07/2013. Niniejszy druk zostat aktualizowany pod wzgledem technicznym. Uniewaznia sie dotychczasowe wydania i nie wolno ich
stosowac. W przypadku wydania nowej karty, zaktualizowanej pod wzgledem technicznym, wydanie niniejsze traci waznosc.
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